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Jallson Mendes

* Diretor da Lenke, empresa especializada em
nesagens industrials, sistemas para apontamento de
producao, iImpressao de etiquetas e rastreabilidade.

* Formado em ciéncias de computacao pela Unisul,
00s graduado em computacdo pela UFRGS e
orograma PAEX pela fundacao Dom Cabral.
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6.

Alguns conceitos;

Troca de dados entre equipamentos e sistemas;

Analise de dados (variaveis a serem controladas durante o

processo de producao);
Casos de uso;

Industria 4.0, internet das coisas (IoT) e interferéncia de

comunicacao na toca de dados;

Perguntas;
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Conceitos — Codigo de barras

@ Boas praticas logisticas:
1 e~
Brasil Identlflca . a0

Meu numero de identificacao €:7898357410015

Sou: Café Export 500g

Atributos: minha altura, largura, profundidade, peso
liquido, peso bruto, etc.

CAFE TORRAO
500G

Precos e condigcoes comerciais: R$ 3,45 unidade

Meu Negocio: tamanho do estoque, freqléncia de
reposicéo, pedido minimo etc.

SabaoemP¢6 - 7898357410022
Café Torrado - 7898357410039
logurte Natural — 7898357410046

Pao de Forma — 7898357410053
Desinfetante —789... 4



Conceitos — Codigo de barras
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Conceitos — Codigo de b

iy

al'ras

Hierarquia em codigos de barras

Unidade de Consumo - EAN/UCC-13

15

Unidade Logistica - EAN/UCC-14

17898357410012

71898357

Unidade Logistica - UCC/EAN-128

(00)378983574100000016

o)




Conceitos — Codigo de barras

Produto = EAN/UCC-13
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Conceltos — Lote de producao

Produto: Caixa contendo frascos de comprimidos
para dor de cabeca

Caddigo de Barras — GTIN: 17898357410012
Data de Validade: 10/02/2006

No. do Lote: AB62

Quantidade de Caixas no Palete: 12

Unidade Logistica — Palete

02) 17898357410012(17) 06021 0(1 0) AB62(37) 12

N dado ==K dado Al dado AT dado




Conceitos - Lote, origem e destino

L ote, Fornada, Batelada, Batch

Rastreabilidade (GS1

FAZENDA : ABATE 1 PROCESSAMENTO :
o= :
1

A
1
|

Corte Primario :
|
1

Carcaca

CC/EAN

UCC/EAN-128

Etiqueta do

i O

numero do
lote e pais de
origem

UCC/EAN-128

= *u 1“: TRY 7D 20000008
Palete homogéneo

W
VT

Etiqueta de palete misto:



Conceltos - Rastreabllldade

“RASTREABILIDADE ¢é a habilidade de tracar
o caminho da histéria, aplicacao, uso e
localizacao de uma mercadoria individual ou de
um conjunto de caracteristicas das mercadorias,
por meio da impressao de numeros de
identificacao.”

Dyer (1966)

wwwelenke.com.br 09/08/2018 ® 10



Conceitos — Rastreabilidage

Produtos

SEGURANCA

-
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s

DO
CONSUMIDOR

* Desempenho
* Danos
* Injuria

Riscos
para a
Deficiente empresa e
seus
produtos

* Morte

N /

wwwelenke.com.br

l— RASTREABILIDADE 1

Resgate
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consumidor

Adequada
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Conceltos — Lote de produgao

Padrao de ldentificacao para Produtores

FORNECEDOR INDUSTRIA CLIENTE
Recebimento Producgao Embalagem Armazenamento Preparagdo para
oy Embarque
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Localizagdo Unidade Linha de Lotes de produgdo Unidades Grupo Unidades  Localizagdo

Original Logistica com Produgao das unidades Agrupadas Intermediario logisticas Destino
° Matéria Prima comerciais (opcional) produtos 12
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Concelitos — Unidade de I\/Iedlda

Ao longo do tempo, fol registrado o uso de diversas formas de

medidas utilizadas pelos povos antigos. Os egipcios, por exemplo,

utilizavam o palmo e o cubito ha 4 mil anos. Porém, nos diferentes
territorios e paises, os meios e as medidas usadas no dia a dia eram
diferentes, assim dificultando o comércio internacional. Com o passar
do tempo, e com a evidente necessidade de facilitar o comércio entre
as pessoas e as nacOes, fol criado apenas em 1960, depois de
InUmeras convencdes internacionais com representantes de diversos

pql'ses, 0 Sistema Internacional de Unidades (SI).
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https://pt.wikipedia.org/wiki/Antigo_Egito
https://pt.wikipedia.org/wiki/Palmo
https://pt.wikipedia.org/wiki/C%C3%BAbito
https://pt.wikipedia.org/wiki/Sistema_Internacional_de_Unidades

= =

com objetivo de padronizar as unidades usadas por todos 0s paises,

Conceltos — Unidade de I\/Iedida

para que fosse possivel alcancar maior facilidade em efetuar as
transacOes comerciais. Com isso, 0 Sl definiu um grupo base de

unidades de medida, chamadas de grandezas base, sendo esses:
« Unidade de Tempo (segundos)
« Unidade de Massa (quilograma)

« Unidade de Volume Liquido ou capacidade (ml). Medir o volume

que ocupam os liquidos dentro de um recipiente.

« Comprimento (metro) i



XVI1 Workshop em allmentos

Sistema de coleta de
dados de producao

<« % paraanalise de
performance,
rendimento e
rastreabilidade.
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Troca de dados — chao de é

brica

f

Mundo moderno

Dificuldades no passado de coletar dados no chao de fabrica

Redes comunicacao para troca de dados entre equipamentos

Padroes: RS232, RS-485, CAN, Ethernet, WI-FI...

Surgimento de equipamentos inteligentes

o Micro controladores

o Equipamentos que interagem entre sim e se corrigem;

Equipamentos que trabalhando sozinhos;



Analise de dados do chao de fa_b’rlca

PLANEJADO:

 ERP, MRP e MRPII (Sistema administrativo financeiro,
planejamento de compra de matéria prima de acordo com a

demanda a produzir e capacidade de producao da fabrica)
REALIZADO:

« Apontamento de producao: Controle estatistico do processo,

rendimento do lote processado;

« Teoria das restricOes — gargalos do processo;

) el/



Variavels a serem controladas

Quem nao mede nao gerencia,
« Rendimento do Lote, planejado X realizado;
« Desvio de qualidade, indice de quebras;

« Indices de produtividade por setor, equipamento e posto

de trabalho;
 Rastreabilidade do lote produzido;

 Peso;

) e18



Graficos facilitam a Ieltura do processo
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Graficos facilitam a Ieltura do processo

193.789 163.951 132.241

: 05:43
s Ga Diferenca (Contador / GTA)
I 22! 317101
: ) - ) = = e -

° e20




Casos de uso

* \Vocé ja fez as contas de quanto perde por nao controlar o
sobre peso dos produtos?

* \océ ja parou para analisar o quanto de produto entrega a
mais para seu cliente?

Numa producao em larga escala, as gramas a mais que vocé
entrega, pode fazer toda a diferenca no rendimento do lote, e
no seu lucro.

20mil pacotes por dia, 5 gramas a mais por pacote,
representa 100kg de produtos, se cada pacote tem 1kg, vocé
perdeu 100 pacotes. Se cada pacote custar 5,00 reais, VOCE



| enke - Pesar e clasificar

Classifique seu produto
€oOm precisao na pesagem e
e obtenha um controle de
producao com baixo custo

Monitore com o seu

022




Sistemas de envase e ethuetagem




Dados da estacao de trabalho

Monitore com o seu
Smartphone.

Acompanhamento das pesagens no posto de trabalho
através do smartphone, web browser ou diretamente
dentro de relatérios no seu sistema de gestao pela
facilidade de integracao na qual foram concebidos os
equipamentos da Lenke.

PROPACK LK205- Lenke Automacao

ADM513 - Somatorio de apontamentos por estagao de pesagem Pagina 1 de 1
FILIAL: 889 - MINAS GERAIS PERIODO: 14/03/2012 00:00:00 & 14/03/2012 19:40:36 15/03/2012 19:41:14
DATA DE PRODUGAO: 14/03/2012 TURNO: 1 PONTO DE PESAGEM: 3

Produto Il Pedido || Volume || Peso Padrao | Peso Balanca | Peso Médio |
197998 [ASA-31] ASA FRANGO CAIPIRA CG BDJ Plano Mensal 10,0 70,00 75,20 7,52
198137 [COR-24] CORAGAO FRANGO CAIP CG BDJ Plano Mensal 10,0 90,00 96,00 9,60
197866 [FIC-29] FGO CARC CAIP GALETO CG PB 192168.1.1 11,0 198,00 202,73 18,43
275352 [GAL-SM] GALINHA S/IMIUDOS CG SC-XX 11548.1.1 21,0 315,00 324,03 1543
552674 [LQH-02] COXA E SOB.C/PARTE DORSAL GA 23456.1.1 10,0 100,00 106,10 10,61
196991 [GAL-02] GALO CARC CG PCT RS Plano Mensal 26,0 468,00 479,18 18,43
556017 [F-PENA] FARINHA DE PENA 99784.1.1 10,0 100,00 105,00 10,50

Total de Apontamentos por turno: 98,0 1.341,00 1.388,24

Total Geral dos Apontamentos: 98,0 1.341,00 1.388,24



Lenke - Verificadora de pesos
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Apontamento de producao

0264



Classificadoras de peso

02/



Classificadoras de peso
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Industria 4.0, PCN do Brasil, Lenke

Implanted PIFA at “
402 MHz in HFSS |

Home Environment

029




Projeto PCN DO BRASIL/LENKE:

Desenvolvimento do Instituto de Pesquisa e
Ensaios de Compatibilidade Eletromagnética.

[ Simulacéo eletromagnética de componentes eletronicos;

O Simulacdo eletromagneética de componentes automotivos e
avionicos;

O Simulacao eletromagnética de ambientes domeésticos e cidades
Inteligentes;

[ Simulacdo de campos eletromagnéticos em seres humanos.



Projeto PCN/LENKE/LABELO:

Desenvolvimento de Laboratorio de Compatibilidade Eletromagnética

Elementos de Diferenciacao

- Camara semi-anecdica de 3m.
Atualmente, nao existe nenhuma
estrutura deste tipo em
funcionamento na regiao sul do
Brasil.

- Em parcerias com as
Universidades pretende-se
realizar pesquisas no ambito da
simulagao eletromagnética
(comparacao com medidas).

9.5 comprimento X 6.8 m
largura X 6 m altura. o




Lenke Parque Tecnologico




Lenke Parque Tecnologico
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Perguntas

Espacos para duvidas e comentarios
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Agradecimentos

Estando o peso justo e perfeito, agradeco pela atencéao e
espero ter contribuido com alguma informacao util e fica um
fraternal abraco aos meus irmaos do Rio Grande do Sul.

Contato:

Jailson Mendes
Jailson@lenke.com.br

http://www.lenke.com.br
http://www.lenkeparguetecnologico.com.br
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